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Bedienungsanleitung

MAKP

Maschinentype - SC20T
Maschinen-Nr. 421514
Baujahr 1998
Betriebsspannung : 400V 50 Hz
Auftrags-Nr. 251 869
Kunde Hulsta-Werke

Max Mayer Maschinenbau GmbH

Postfach 80 13
89 218 Neu-UIm

Tel. : 0731/7171-0 (Werk 1)
Telefax : 0731 /71 37 66

Tel. : 07308 /813-0 (Werk II)
Telefax : 07308 / 813-260 Technischer Kundendienst

Telefax : 07308 / 813-240 Technik
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1. Technische Daten
Kenndaten
Typenbezeichnung sC20T
Maschinenbezeichnung CNC-gesteuertes Bearbeitungszentrum fiir die 3-Achs-
bearbeitung
Maschinen-Nr 421514
Auftrags-Nr 251 869
Baujahr - 1998
Aufstellungsplan-Nr. 497 40-24
Elektroschaltplan-Nr. 321014
Maschinengewicht . Maschine - ca. 8000 kg
- Vakuump./Kihlaggr. : ca. 400 kg
(Genaue Gewichtsangabe siehe Speditionspapiere)
Fundament Stahlbeton-FuBboden, Qualitat Bu 250

AnschluRdaten
Elektroanschluf

Pneumatikanschluf®

Absaugung

CNC-Steuerung
Steuerungstyp

gesteuerte Achsen
max. Verfahrwege
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Tragfahigkeit 1500 kg/m’

Betriebsspannung : 400 V /50 Hz
installierte Leistung : ca. 49 kW
AnschluBsicherung : 125 A

AnschluRquerschnitt : 50 mm?

Betriebsdruck . 6 bar

AnschluRgewinde %"

Zuleitung . lichte Weite mind. 1"
Luftqualitat - entwassert und gereinigt
Druckluftverbrauch : ca. 5000 Ltr./h unkomprimiert
Strémungsgeschwin-

digkeit . 25 - 30 m/sek.

Unterdruck . ca 1500 pascal
Luftverbrauch - ca. 6800 m3/h

© Absaugdurchmesser : siehe Aufstellungsplan

bwo CNC 900, 512 KB RAM, PC 80486, 32 MB RAM,
1GBHD

X- Y-V- ZW-  A-/A1-
3970 2400 400 360°

Achse
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Betnebsaniertung

v‘ G u
MAKP SC 20T ,
w‘e Da'en «;h»wn-
Wew Wipw F TS gt
ohpa Hiametbony ¢ i Tec"n . - e
Typentezeichnung 2 ISO &) Frasmanor
Fritsuggregs KNG Viasser g
lM mat t""“mmm
Drehzahitberench 1000 - 1 7000 min
Betretssturden
Wertzeugautnatme  SKAC ahrich DIN 598 71
Typerbezechrung 2 Veatorachse ISO 40
350" schwerkbar
Fctr agg* Typerbezexhnung 2 Mehrspindelbohriopf 13-spin-
o deig mt Ensetzhud jede Spindel
ertra anwahibar
Welkzougmagarin
Typenbezechnung 2 Kettenwerkreugwechsier
Anzahl der Platze 12 davon e 2 Platze engernchtet
2w Aufnabme von Winkelbohrkopf
Autnahme 1ISO40
Durchmesser max 180 mm
Typenbezeschnung  Separater Ablegeplatz fur Grote
feid Kopf
Maschinentisch
Typenbezeschnung  Auf Vakuumronr aufgebauter
Rastervscn in Tandemversion
Werkstuchspannung Vasuum uber 32 Stuck
doppetansaugende \akuumteller
e Tsch 16 Stuck)
Anschiag 2 Saiz Pneumatikanschiage
(pro Tisch = 4 Stuck)
Werkstuckwurfelmat
X-Achse max 1500 mm (e Tisch)
Y-Achse max 1500 mm
Z-Achse max 140 mm
bei WZ-D 160 / 160 mm WZ-Lange
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