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IG>MAG 
CNC-Bearbeltungszentrum 
BXX 130/230 

Auf dem Bearbeitungszentrum 

5.5.1 

• BOF werden aus Massivholz und Holzwerkstoffen Möbelteile oder Bauelemente 
spanabhebend hergestellt 

• BAZ Bearbeitung genau wie BOF mit zusätzlicher Schmatflächenbeteimung 

Merkmale 

Achswege: 
• in X-Richtung 

• in V-Richtung 
• in Z-Richtung 

Verfahrgeschwindigkeit: 

• in X- und V-Richtung 

• in Z-Richtung 

Inhalt: 

1 Wartungsarbeiten 

Werte 

auftragsabhängig 
auftragsabhängig 

535 mm 

60 m/min 

30 m/min 

T:'1110121511450lll00101 ... 

2 

Druckluft -Wartungseinheit. ..... .. .......................................................................... 3 

~ :~ Filter reinigen ...................... • • • • • •· • • • •··· • • • • · ·· •· · · · · · · ··· · ·· · · · · ·· · · · · · ·· · · ·· · ·· · · · · ·· ·· · · · · ·· ····· ··· ·· ·· 3 



[3,MAG 
Konsolentisch 
mit automatischem Positioniersystem 

6.2.3 

Der Konsolentisch, mit automatischem Positioniersystem, ist ein voll automatisiertes System 
zum flexiblen Aufspannen von Werkstücken. 

IM'erkmale Werte 

Vakuumspanner Fläche 114 X 160 mm 

[ y~kuumspanner Höhe 100 mm 

Anschlag Hub 180 mm 

automatisch 
Vakuumversorgung • · 

L · -~ -6 .?-·. 

2-Kreis­

~ Vakuumsystem 

Inhalt: 

1 Wartungsarbeiten 

- · -~- ~·-::-i; 
.......... ~ ...- . .J": . ........ ,...,.>.;, ., ,,,,.._ ,~ ,.,, 

T:l\90821\623170\lx00101 td.Jpg 

2 

1.1 Führungswagen schmieren ....................................... ....................................... ......... 3 
. f"h ··~ 4 1.2 EnergIezu u rung pru,en ............................................... .......................................... . . 



[3,MAG 
Hochleistungs-Sägeaggregat 

Das Hochleistungs-Sägeaggregat dient zum 
• Sägen von Trennschnitten und Nuten in die Werkstückoberfläche 
• Kappen von überstehendem Kantenmaterial 
• Ausklinken von Ecken 

• Formatieren 

Merkmale 

Eingangsdrehzahl max. 

Übersetzungsverhältnis 

Abgangsdrehzahl max. 

rorehmoment 
L max. 
Drehrichtung 

• Antrieb 

• Abtrieb 

Schwenkbereich 

C-Achse 

i Sägeblattdat~n 

Sägeblatt-0 max. 

Stammblattdicke max. 

Verzahnung 

Zentrierbohrung 0 

Werkzeugaufnahme 

Werte 

10000 1/min 

1:0,676 

6750 1/min 

22 Nm 

Linkslauf, 
Rechtslauf 

± 360 ° 

280 mm 

2,2 mm 

wechselverzahnt 

30 H7 
2NL7TK42 

Schmierung'-'-s_a_rt___ Ölschmierun9. _ 

T em_P.eratur max. t = 85 ° C 

T~IIIOl21\0340tl0\IA0000011d,llf 

6.3.4 g 

2 
Inhalt: 

1 Wartungsarbeiten 

t Übe Ofen 
... .... .. ... .. ................ ........ 3 1.1 Aggrega • rpr . .. . .. .. . .. . .. .. .. .. .. . .. . .. .. .. .. .. .. .. .. . .. .. .. . .. .. .. . . .. 3 

1.2 Ölwechsel ............................................................................ ... .................. ................. 4 

1 3 
Ölstand kontrollieren ..................................... •••.• ... •• •• .. •• .... ··· ................ ·· ...... ..... ........ · . 
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[3,MAG 
HP Säge-, Fräs-, Bohraggregat 
2 Spindeln 

6.3.5 

Das Kombiaggregat bearbeitet Werkstücke mit Säge-, Fräs-, und Bohrwerkzeugen. 

Merkmale 

[.Qi>ersetzuJ19sverhältnis 

Abgangsdrehzahl max. 
Drehrichtung 

Schwenkbereich 
C-Achse 

Sägeblatt: 

• Sägeblatt 0 max. 
• Stammblattdicke 

Werte 

1 : 1,2 
14400 1/min 

Rechts- und 
Linkslauf 

± 360 ° 

240 mm 

max. 1„.4 mm 
• Zentrierbohrung 40 mm 

Schaftwerkzeug 

• Spannzangenaufnahme DIN 6499 ER25 
• Schaftabmessungen 0 10x30 mm 
• Schaftwerkzeuglänge 

max. 

Inhalt: 

1 Wartungsarbeiten 

85 mm 

T :l\9082\\635750\lx00101 ld.Jpg 

1 l 
1 

1 
1 

2 

1.1 Werkzeugaufnahme reinigen .................................................................................... 3 
1.2 Aggregat reinigen ...................................................................................................... 3 
1.3 Schmiermittel nachfüllen ...... ... ..................... .... ...... ......... ..................................... ..... 4 
1.4 Aggregat überholen ..................................... .................................... .......................... 4 
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[3,MAG 
Bohr- und Fräsaggregat 4 Spindeln 

6.6.2 il 
Mit dem Bohr- und Fräsaggregat lassen sich horizontale Bohrungen und Fräsungen 
durchführen. 

Merl<male 

Drehrichtung 

Werte 

Rechts- und 
Linkslauf 

Schwenkbereich C-Achse ± 360 ° 
enaufnahme DIN 6499 ER25 ;:::::::::=:::.::::::::::::::::::::!~::;;;=;;::;:;;:=::-

s annbereich 1 ... 16 mm 

gen-0 Standard 1 0 mm 

-0 max. 16 mm 

Werkzeuglänge (Aus- 50 mm 
srand max. 

Inhalt: 

T:l\90821\662122\IX00101TD.TIF 

2 
1 Wartungsarbeiten 

Werkzeugaufnahme reinigen •··· •· ·· · ············· ······· ··· · ·· · ·· ··· ··· ··· ··· ········· · ··· ·· ······ ······· ··· ·· -~ 
~ :~ Aggregat generalüberholen .. ••••••·· ······················ ····························· ·· ········· ··············· 
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[3,MAG 
Mehrspindel-Bohraggregat 
mit CNC-Schwenkachse 6.6.6 m 
Mit dem Mehrspindel-Bohraggregat können vertikale und horizontale Einzel- oder 
Lochreihenbohrungen und Sägeschnitte unter beliebigen Winkeln durchgeführt werden. 

Merkmale 

Vertikale BohrSRinde!n_ 

Horizontale Bohrspindeln 

Bohrs 1nde abstand 

Motorleistung 

Drehzahl der 

Bohrer 
• Schaftdurchmesser 
• Gesamtlänge 
• Durchmesser in 

vertikaler Bohrspindel 
max. 

• Durchmesser in 
horizontaler 
Bohrspindel max. 

Bohrtiefe max. 

Säge 
• Durchmesser 
• Schnittbreite max. 
• Schnitttiefe max. 
• Schnitttiefe Kappen 

max. 

CNC-Schwenkwinkel 

Inhalt: 

Werte 

20 

10 

32 mm 

2,7 kW 

5600 ... 

7500 1/min 

10 mm 
70 mm 

35 mm 

10 mm 

40 mm 

200 mm 
5 mm 

25 mm 

68 mm 
+/- 180° 

1 1 

1 1 

! 
1 

T:l\90821\686210\lx00100td.jpg 

1 Wartungsarbeiten 2 

1.1 Aggregat reinigen ..... ............................. ............ 3 1.2 Öl nachfüllen ... ... .................................. .. .. .. · ...... ...... ........ .. .. .. · ........ · ....... · · ··· ·4 1 3 Ölm n · t II .... .............................................................. .. .. 
. e ge eins e en ... ... .......... ... ...... .. .. . .. .. ..... .. .. . .... 5 . ··· ··· ·············· ··· ·· ·········· ················ 
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