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BeschreibUng

Maschineneinheit

BeSChreibung

Max: Werkstiickabmessungen [mm)]
(Breite X Tiefe x Hohe)

FA10S Advance

800 X 600 X 215

FA20S Advance
B e

1050 X 800 X 295

3. Beschreibung

Max. Werkstiickgewicht [ke] 500 1500
Arbeitsti
— lSChabmessungen [mm] 500 X 514 780 X 630
Crtahrweg der Achsen [mm
X XY X 2) ] 350 X 250 X 220 500350 00
Eilgangrate des Arbeitstisches
. 1300 e
[mm/min]
Elektrodendrahtdurchmesser [mm] 0.1 bis 0.3 0.1bis 0.3

(0.36:Option)

(0.36:Option)

Max.
Drahtvorschubgeschwindigkeit 23 23

[m/min]
Zugs

gspannung des Elektrodendrahts 0.5 bis 25 05 bS5
[N]
Konikeinheit Standardm&fBig montiert StandardmiBig montiert
Verfahrweg der Achsen [mm)]
(U X V) +32 X +32 +75 X £75
Maximaler Konuswinkel [°1| 15 (bei 100 mm Werkstiickhohe) | 15 (bei 260mm Werkstiickhohe)
Auflenabmessungen [mm]
X X X X
e % THeite o< 186 1645 X 1970 X 2030 2042 X 2618 X 2016
Gewicht [kg] 2000 3500
Dielektrikum-Tank
Beschreibung FA10S Advance FA20S Advance
Arbeitstankvolumen [L] 440 740
Filterdurchfluss [L/min] 60 60
Filtereinheit [ © m] 3 3
Filterelement Papierfilter X 2 Papierfilter X 2
Wasseraufbereiter [L] 10 )
(Ionenaustauschharz) 0
Leitwert Dielektrikum [Qem] 0.5 bis 100) X 10 :
Kontrollbereich ( ) (0.5 bis 100) x 10*
AufBenabmessungen [mm] 795 X 1750 X 1663
(Breite X Tiefe X Hohe) 850 X 2193 X 1650
[kg] 280

Gewicht (leer)
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Max. st

e
Max. Werkstiick gewicht [ke]
>_,Un:m:mn:mcﬂnmm::mm: ?:M_
Verfahrweg der Achsen

o 5 [mm]
| Eilgangrate des Arbeitstisches |

[mm/min]

FA10S Advance

FA20S Advance

800 X 600 X 215

1050 X 800 X 295

500

1500

590 X 514

780 X 630

350 X 250 X 220

500 X 350 X 300

1300

1300

Elektrodendrahtdurchmesser [mm]

0.1 bis 0.3
(0.36:0ption)

0.1bis 0.3
(0.36:Option)

Max.
U_.m_:<cqmn_Evmﬁn:é.:&mwm: 23
[m/min] #
Zugspannung des Elektrodendrahts
— IN] 0.5 bis 25 0.5 bis 25
w::xﬁ::a: Standardmiiig montiert Standardmafig montiert
Verfahrweg der Achsen [mm]
U X V) 132 X 32 +75 X 75
Maxi s = =
— aximaler Konuswinkel [°]| 15 (bei 100 mm Werkstiickhohe) [ 15 (bei 260mm Werkstiickhche)
Auflenabmessungen [mm]
(Breite X Tiefe X Hohe) 1645 X 1970 X 2030 2042 X 2618 X 2016
Gewicht [kg] 2000 3500
Dielektrikum-Tank
Beschreibung FA10S Advance FA20S Advance
Arbeitstankvolumen [L] 440 740
Filterdurchfluss [L/min] 60 60
Filtereinheit [pm] 3 3

pemerestet
Filterelement

Papierfilter X 2

Papierfilter X 2

Wasseraufbereiter [L]

:o:azu:m_mﬁn:rmad
Leitwert Dielektrikum [Qcm]

Kontrollbereich

Aufenabmessungen [mm]
(Breite X Tiefe X Hohe)

Gewicht (leer)

ety __———

10

10

(0.5 bis 100) X 10*

(0.5 bis 100) X 10*

795 X 1750 X 1663

850 X 2193 X 1650

\\\\\\ﬂﬂ“ 280

350
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I. BESCHREIBUNG DER MASCHINE

321  Leistungseinheit

Netzspannungs-

Technische Daten Generatorei

nheit, m»m:m_.::mmmm:

Transistorgere

e o

Typ WESA

Auswah! der Bearbeitungsbedingungen

p sorgungsmodus PS | 7 Ei 11 Em,mﬁ_swmr.r?rmPQ
Einstellung der Bearbeitung 16 Einstell (HS,HPMPHL,LA,LB,LC)

Bearbeitungseinstellungen

[P-Regulierung
Aus-Zeit (LA,LB,LC)

Stabilisierungsschaltung A

Stabilisicrungsschaltung E
EM (LA, LC)
DAE (Formsteuerung)

15 Einstellungen Em.INZNE@
3 Einstellungen (LA,LB,LC)

16 Einstellungen (LA,LB,LC)

8 Einstellungen (HS,HP,MP.HL)
3 Einstellungen (LA,LB,LC)
16 Einstellungen

5 Einstellungen
2 Einstellungen (EIN-AUS)

TS
4 Einstell (anderbar iiber M-Befehl

Steuerung der Maxi
(PM-Steuerung)

oder Menii)

*PM-Steuerung kann nicht wihrend des

(CS-Modus verwendet werden

(1) Diisen-Einstellmodus, Diisen-
Offnungsmodus, Modus diinnes
Werkstiick (Modus ist wihlbar iiber
M-Befehl)
1) Elektrodentyp : ¢ 0.2 mm bis

gelter Impulsgenerator
mit integriertem AVR)

3. Beschreibung

heit (giiltig fur alle Modelle)

AmSc.___mmmE:mmmn:m_.::m

FA-S Advance V Package (O.P.)
WESAV
8 Einstellungen HWFE._A:‘E‘m;mFrn._.S

16 Einstellungen Ax:‘wrﬁ:%_!m:.mc
17 Einstellungen (LC,LB)

13 Einstellungen AWI,W._JWI,_AF.WI‘WC
3 Einstellungen (LC.LB)

16 Einstellungen AE*,EJFI.XH.E._.WS
16 Einstellungen QNI.E.._A;_Q!WIEC
32 Einstellungen (LC,.LB)

10 Einstellungen AWI‘WH.F:WE-.mI.m:
3 Einstellungen (LC,.LB)

16 Einstellungen

3 Einstellungen

5 Einstellungen

2 Einstellungen (EIN-AUS)

2 Einstellungen (EIN-AUS)
4 Einstellungen (4nderbar iiber M-Befehl

oder Menii)
*PM-Steuerung kann nicht wihrend des.
CS-Modus verwendet werden
(1) Diisen-Einstellmodus, Diisen-
Offnungsmodus, Modus diinnes
Werkstiick (Modus ist wahlbar iiber
M-Befehl)
1) Elektrodentyp : ¢ 0.2 mm bis
¢ 0.3mm Messing

$ 0.3mm Messing
2) Werkstiickmaterial: Stahl, Kupfer,
Aluminium, Wolfram
(2) 3D-PM-Modus (nicht mit M-Befehl
wiihlbar)
1) Elektrodentyp : ¢ 0.2 mm bis
¢ 0.25 mm Messing
2) Werkstiickmaterial Stahl
*  3D-PMist ungiiltig, wenn keine
3D-Daten vorhanden sind (Parasolid-
Format)

2) Werkstiickmaterial: Stahl, Kupfer,
Aluminium, Wolfram
(2) 3D-PM-Modus (nicht mit M-Befehl
wihlbar)
1) Elektrodentyp : ¢ 0.2 mm bis
$0.25 mm Messing
2) Werkstiickmaterial Stahl
*  3D-PM ist ungiiltig, wenn keine
3D-Daten vorhanden sind (Parasolid-
Format)

(Breite X Tiefe X Hohe)

AuBenabmessungen [mm]

550 X 600 X 1650

650 X 630 X 1870

[kg

il 240

350

)




N,

IBUNG DER MASCHINE 3. Beschreibung
Y 3.2

Technische Daten Generatoreinheit, Steuerungseinheit (giiltig fiir alle Modelle)

3.2.1

>

Leistungseinheit

Netzspannungs-

Transistorgeregelter Impulsgenerator (Stabilisierungsschaltung
mit integriertem AVR)

versorgung

FA-S Advance

FA-S Advance V Package (O.P.)

Typ

Auswah] der Bearbeitungsbedingungen
Spannungsversorgungsmodus PS
Emstellung der Bearbeitungsspannung

Bearbeirungseinstcllungen

IP-Regulierung
Aus-Zeit (LA,LB,LC)

Stabilisierungsschaltung A

Stabilisierungsschalrung B
Stabi]isiemngsschaltung €
Stabilisierungsschaltung E
FM (LA, LC)

DAE (Formsteuerung)

WESA

7 Einstellungen (HS,HP,MP,HL,LA,LB,LC)
16 Einstellungen (HS,HP,MP,HL,LA,LB,LC)

15 Einstellungen (HS,HP,MP,HL)
3 Einstellungen (LA,LB,LC)

16 Einstellungen (LA,LB,LC)
8 Einstellungen (HS,HP,MP,HL)
3 Einstellungen (LA,LB,LC)

16 Einstellungen

5 Einstellungen
2 Einstellungen (EIN-AUS)

WESAV

8 Einstellungen (RH,RL,KH,KL,BH,BL,LC,LB)
16 Einstellungen (RH,RL,KH,KL,BH,BL)
17 Einstellungen (LC,LB)

13 Einstellungen (RH,RL,KH,KL,BH,BL)
3 Einstellungen (LC,LB)

16 Einstellungen (RH,RL,KH,KL,BH,BL)
16 Einstellungen (RH,RL,KH,KL,BH,BL)
32 Einstellungen (LC,LB)

10 Einstellungen (RH,RL,KH,KL,BH,BL)
3 Einstellungen (LC,LB)

16 Einstellungen

3 Einstellungen

5 Einstellungen

2 Einstellungen (EIN-AUS)

2 Einstellungen (EIN-AUS)

Steuerung der Maximalleistung
(PM-Steuerung)

4 Einstellungen (dnderbar iiber M-Befehl
oder Menii)
*PM-Steuerung kann nicht wihrend des
CS-Modus verwendet werden
(1) Diisen-Einstellmodus, Diisen-
Offnungsmodus, Modus diinnes
Werkstiick (Modus ist wihlbar iiber
M-Befehl)
1) Elektrodentyp : ¢ 0.2 mm bis
¢ 0.3mm Messing
2) Werkstiickmaterial: Stahl, Kupfer,
Aluminium, Wolfram
3D-PM-Modus (nicht mit M-Befehl
wahlbar)
1) Elektrodentyp : ¢ 0.2 mm bis
¢ 0.25 mm Messing
2) Werkstiickmaterial Stahl
3D-PM ist ungiiltig, wenn keine
3D-Daten vorhanden sind (Parasolid-
Format)

()

4 Einstellungen (dnderbar iiber M-Befehl
oder Menii)
*PM-Steuerung kann nicht wihrend des
CS-Modus verwendet werden
(1) Diisen-Einstellmodus, Diisen-
Offnungsmodus, Modus diinnes
Werkstiick (Modus ist wihlbar iiber
M-Befehl)
1) Elektrodentyp : ¢ 0.2 mm bis
¢ 0.3mm Messing
2) Werkstiickmaterial: Stahl, Kupfer,
Aluminium, Wolfram
3D-PM-Modus (nicht mit M-Befehl
wihlbar)
1) Elektrodentyp : ¢ 0.2 mm bis
¢ 0.25 mm Messing
2) Werkstiickmaterial Stahl
3D-PM ist ungiiltig, wenn keine
3D-Daten vorhanden sind (Parasolid-
Format)

(©))

Auflenabmessungen [mm]
(Breite X Tiefe X Hohe)

550 X 600 X 1650

650 X 630 X 1870

Gewicht [kg]

240

350
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2
(2) s'tahdardfunktionen der Steuereinheit

Datumsanzeige

Referenzsatz Zuweisung einer
gl - Programmnummer
rmzelg\eiﬂ)erlappender Fenster Einzelblock Anzeige von Kanji-Zeichen
Suchen und Ersetzen Testlauf Erweiterte AT-Funktion

Mrwuhl fiir Bearbeitung | Automatische Riickkehr

Grafiken (grafische Uberwachung)

Funktionsbetrieb Anwendermakro
———————

Grafische Programmpriifung

Steuerbefehl Automatische Positionierung

(Lochmitte, Kante)

Automatische, grafische
Darstellung der
Bearbeitungskontur

Eckenrundung R Automatische Nullpunktfahrt Grafische Oberflichenanzeige
Eckenfassung Riickkehr zum Offset
Bearbeitungsstartloch
> Linearer Winkelbefehl Speicherbetrieb 1GB Anzeige der Koordinatenwerte
\) 30-Sekunden-Stopp bei Programm-Editor Anzeige der Bearbeitungsdauer

Kurzschluss
Simultane 2-Achsen- Koordinatenrotation Unabhingige Achsenskalierung
Drahtausrichtung fur X- und Y-Achse
Ausgleich der Werkstiickneigung | Musterrotation Achsenrotation
Automatischer Nachschnitt Achsentausch Wartungsmenti
Einfacher automatischer Spiegelbildfunktion Automatische Berechnung der
Nachschnitt Konikparameter
Block léschen Kreisumfangsberechnung Statusaufzeichnung
Steigungsfehlerausgleich Spielausgleich Datenvariablen-Betrieb
Wiederholte Positionierung Softwareseitige Alarmanzeige

Verfahrweggrenzen (innerhalb/
auflerhalb gesperrt)

Automatischer Neustart nach Drahtverbrauchsschéatzung Bearbeitungsdauerschitzung
Spannungsabfall J
ﬂ Werkstiickkoordinatensystem Hybrid Pack Integriertes 3D-CAM
> (106 Positionen) |
PM-Steuerung CM-Steuerung EM-Steuerung \
SL-Steuerung OM-Steuerung 3D Viewer (Parasolid-
Datenanzeige)
Integriertes 2D-CAD/CAM 3D-Grafikpriifung 3D-Modell kompatible \

PM-Steuerung (3D-PM)

e-manual (Elektronisch
Bedienungsanleitung)

DAE-Steuerung (nur im FA10S-A

V-Package)

|

<y



(1) Kenndaten der Steuere

. BE
SCHREIBUNG DER MASCHINE

Steuereinheit (W31 FSA-2)

inheit
W
Anzeige

W
[Steverungssystem
Steuerbare Achsen

Eingabeschritte

3. Beschreibung

Beschreibung
Tastatur, USB-Stick, Ethernet

Touchscreen, Maus
15-Zoll-LCD-Farbbildschirm

Kanji, Hiragana, Katakana und alphanumerische Zeichen

CNC, geschlossener Regelkreis

Max. 6 Achsen simultan

%6 NG 72 ULV

Min. Verfahreinheit

0.05 zm

Max. Befehlseinheit (mm/Zoll)

=99999.999 mm/=9999.9999 Zoll

Positionierungsbefehlsformat

Kombinierte Verwendung inkrementaler und absoluter Werte

Interpolationsfunktion

Linear, kreis- und spiralférmig

MaBstabsvergroBerung

0.000001 bis 99.999999 (G-Befehl), 0.001 bis 9999.999 (S-Befehl)

Adaptive Vorschubsteuerung

Automatische Auswahl der anpassbaren Vorschubgeschwindigkeit in
Abhingigkeit von den Bedingungen zwischen Elektrode und Werkstiick

Rickfiihrungssteuerung

Riickfithrung in entgegengesetzter Richtung entlang des
Programmpfades bei einem Kurzschluss

Elektroden-Offset

£99999 999 mm/=99999.9999mm
Offset-Nummer : 1 bis 900 (Schnittpunktberechnung)

Automatischer Nachschnitt

Interaktive Meniifiihrung

Aufzeichnung der
Bearbeitungsbedingungen

1 bis 6999

Anzahl der Programmschritte

1 bis 99999999

Unterprogramm
(Verschachtelungstiefe)

30

Manueller Vorschub

Hochgeschwindigkeit, mittlere Geschwindigkeit, niedrige
Geschwindigkeit, extrem niedrige Geschwindigkeit,
Kriechgeschwindigkeit (0.0001mm/0.00 1 mm/0.005mm)

Manuelle Positionierung

Eingabe der Koordinaten am Bildschirm und Positionsbestimmung

Programmschritmummem

1 bis 99999

Konturkontrolle

Hochgeschwindigkeitspriifung tiber skalierte Grafik am Bildschirm

|
-

1GB

MDI (Manuelle Dateneingabe)

5 Arten

Basismeniis am Bildschirm

2 Anschliisse

USB-Anschliisse *1

Verbrauchsmanagement (Betriebsstundenanzeige)

494 X 175 X 346

20

Wartungsfunktion
AuBenabmessungen [mm]
(Breite X Tiefe X Hohe)

(ke]

Gewicht

* Anden USB-Anschliissen konne

-
5
i

j

n nur normale USB-Sticks verwendet werden_



