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Nennleistungen: .
Relativer Winkel zwischen den Fuhrungs Achsen X und Z Grad %0 B
"Max._Spizen d mm 1000
M%‘absun mn -
lsl,’—':z ‘l-.sncr;woletfdurchmesser 2u 0°, linke Sch!enfscheibe 450 mm mm 3507 (400
Max. Schleifiange zu 0°_linke Schleifscheibe 450 mm mm s
Max. Gewicht zwischen den Spitzen ke 006
Installierte G tleistung, ohne Zubehor W =
Maschinengewicht, ohne Zubehdr kg
AuBenschleifspindelstock: 6000
Max. A gen linke Schieifscheibe, Durchmesser x Dicke x mm 450 x 80 (100)™ x 203
Bohrun
‘Max. Abmessungen rechte Schieifscheibe, Durchmesser x Dicke x mm 300 x 40 (60)™ x 127
Bohrun:
Max. Abmessungen rechte Schieifscheibe - Bausatz schrage = %
Schleifscheibe * 00 x 50 x 127

Standard Scheib fangsgeschwindigkeit (linke/rechte Scheibe)

m/s 33/22 bei Scheibe @ 300 mm (30 m/s Schleifscheibe
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- — @400 mm)*
Erhohte Scheibenumfangsg gkeit (linke/rechte Scheibe) m/s 50/33 bei Scheibe @ 300 mm (45 m/s Schieifscheibe
. g40mm* |
Motorleistung KW 75
Schl .. r.' g l‘ssod(_“ kssyst Manuell mit Mikrometereinstellung
Max. Sct h Grad 0° ++180°
Kontrolisystem f. Schleifspindelstockschwenkung Inkrementaler Encoder + Winkelanzeige (Aufiésung.
0,001°)
Bewegungsunterstitzung P tisch
Spannungs/Entspannungssystem Halbautomatisch
Innenschleifspindelstock:
Motorleistung KW 22
Bereich Standard N° Umdrehungen U/min 10000 / 16000 / 22000 / 30000
Querschlitten (X-Achse):
Max. Achsweg mm 350
Max. Bewegungsgeschwindigkeit /mi 10000
Aufidsung mm 0,0005
Steuerungssystem absoluter Encoder (Glasmaszstab)”
Antriebsmotor (A.C. Brushless) Nm-U/min 8,34 - 2000
Lingsschlitten (Z-Achse):
Max. Achsweg mm 1180
Max. Bewegungsgeschwindigkeit /mi 10000
Aufiésung mm 0,001
Steuerungssystem absoluter Encoder (Glasmaszstab)*
Antri tor (A.C. Brushless) Nm-U/min 8,34 - 2000
Tischschwenkung Grad 0° + +9°
Werkstiickspindelstock (feste und rotierende Spitze):
Aufnahmekegel | /auld MK 5/ASA 4
Durchgangsbohrung mm 36
M lle Schwenkung auf Auflage Grad 0° + +30°
Mikrometrische Feineinstellung der Schwenkung Grad (£1°)°
Drehzahlbereich U/min 10 + 800
Spindeldrehmoment Nm 22
Max. Gewicht bei fliegender Aufspannung 100 mm von der Kg 50
Spindelnase (Werkstick + Spannfutter) i
Reitstock (manuell/automatisch):
Innenkonusaufnahme MK 4
Max. Pinolehub mm 35
Seitliche Feineinstellung (Zylinderkorrektur) mm +0.10
(*) Technische Variante - (**) mit Rasten 20 mm
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