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Nennleistungen: 
. . k I -·•schen den FOhrun s Achsen X und z Relativer w,n e . ,., 

Mait s ,tzenabstand 
S JtzenhOhe • s hl if eh 'be 450 mm Max. Schleffdurchmesser zu O • linke c _e s e1 
Max. Schlelflan e zu o• linke Schleffsche1be 450 mm 
Max. Gewicht zwischen den S ltzen 
Installierte Gesamtleistun , ohne Zubehör 
Maschinen ewichl, ohne Zubehör 
Außenschleifspindelstock: 
Max. Abmessungen linke Schleifscheibe, Durchmesser x Dicke x 
Bohrun 
Max. Abmessungen rechte Schleifscheibe, Durchmesser x Dicke x 
Bohrun 
Max. Abmessungen rechte Schleifscheibe • Bausatz schräge 
Schleifscheibe • 
Standard Scheibenumfangsgeschwindigkeit {linke/rechte Scheibe) 

Erhöhte Scheibenumfangsgeschwindigkett (linke/rechte Scheibe) 

Motor1eistun 
Schleifs indelstock Schwenkss tem 
Max. Schwenkbereich 
Kontrollsystem!. Schleifspindelstockschwenkung 

stem 
nnenschle1 pin e stock: 
Motor1eistun 
Bereich Standard N" Umdrehun en 
Querschlitten (X-Achse): 
Max. Achsw 
Max. Bewe un s eschwindi kett 
AuftOSun 
Steuerun ss tem 
Antriebsmotor (A.C. Brushless 
Längsschlitten (Z-Achse): 

eschwind · kett 

Steuerun ss stem 
Antriebsmotor .C. Brushless 
Tischschwenkung 
Werkstückspindelstock (feste und rotierende Spitze): 
Aufnahmek el Innen/außen 
Durch an sbohrun 
Manuelle Schwenkung auf Aufta e 
Mikrometrische Feineinstellun der Schwenkun 
Drehzahlbereich 
S indeldrehmoment 
Max. Gewicht bei fliegender Aufspannung 100 mm von der 
S indelnase (Werkstück + S annfutter 
Reitstock (manuell/automatisch): 
lnnenkonusaufnahme 
Max. Pinolehub 
Seitliche Feineinstellung (Zylinderkorrektur) 

(*) Technische Variante - (**) mit Rasten 20 mm 

Grad 90• 
mm 1000 
mm 180/ 230 • 
mm 350 / 400 • 

1000 
120 
15 

6000 

mm 450 X 80 (100)"' X 203 

mm 300 X 40 (60r X 127 

mm 400 x 50 x 127 

m/s 33/22 bei Scheibe 0 300 mm (30 m/s Schleifscheibe 
0400mm• 

m/s 50/33 bei Scheibe 0 300 mm (45 m/S" Schleifscheibe 
0400mm • 

kW 7,5 
Manuell mit Mikrometereinstettun 

Grad o• + +1eo• 
lnkrementaler Encoder + Winkelanzeige {AuftOSung. 

0,001 · 

kW 
U/min 

mm 
mm/min 

mm 

Nm-U/min 

mm 
mm/min 

mm 

Nm-U/min 
Grad 

mm 
Grad 
Grad 

U/min 
Nm 
Kg 

mm 
mm 

Pneumatisch 
Halbautomatisch 

2,2 
10000 / 16000 / 22000 / 30000 

350 
10000 
0,0005 

absoluter Encoder Glasmaszstab • 
8,34 • 2000 

1180 
10000 
0,001 

absoluter Encoder Glasmaszstab • 
8,34 - 2000 

o· + +s· 

MK5/ASA4 
36 

o· + +30• 
± 1' . 

10 + 800 
22 
50 

MK4 
35 

± 0,10 
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